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Abstract of EP0233471 



1. A rolled round bale press with peripheral 
winding elements for producing big bales of 
agricultural crop material, having a supply roll 
(18) comprising a web (17) of mesh material, 
which is coated with water-impervious material at 
certain spacings over a length cdn-esponding to 
approximately half the periphery of a finished 
bale, wherein a length of web corresponding to 
the purpose of fixing the shape of a finished bale 
Is drawn from the supply roll (18) by means of 
feed rollers (5, 6), introduced into the pressing 
chamber and severed by means of a knife (4) 
which can be driven in dependence on the length 




of web drawn off, characterised by a sensor 
arrangement (X) which senses the edge (1 1 ). 
which Is the front edgie in the feed direction, of 
each coating (12) on the mesh material and 
thereby switches on the drive for the knife (4), 
wherein the spacing of the sensor arrangement 
(X) relative to the severing knife (4) conresponds 
to the sparing of the length (16) of mesh web in 
front of each coating (12) on the mesh material, 
which is required for the web to be satisfactorily 
engaged by the bale (13) itself and the winding 
elements (1). 
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0 Rollenballenpresaa 



@ Die vorfiegende Erfindung betrifft eine Rollenbal- 
(enpresse fOr landwirtschaftilches Emtegut, bei wek 
cher der fertige Ballen von einer tailweise be- 
schfchteten Netzbahn (17) zwecks Fomfbdemng 
umwickeft wird. Urn dabei stets eine ganz bestimmte 
Netzbahnlange von eIner Vorratsrolle abziehen zu 
kSnnen, 1st eine Fbtozelienanordnung (7) vorgese- 
hen. die. nachdem die Vorzugswalzen (5, 6) einge- 
schaltet sind. den Anfang (11) der Beschichtung 
abtastet und diesen Moment als Signal fQr die Inbe- 
triebnahme etnes Trennmessers (4) wertet 
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Roltenbaltenpresse 



Die Erflndung isetrifft eine RoitenbaUenpiBsse 
mrt umfangsseitfgen WickBleiefnenten zur Heistel- 
lung von Grofiballen aus lafKfwirtschaflllchem &- 
ntegtit. mit einer VorratsroDe aus Netzgewebebahn. 
welcha tn bestimmtan AbstSnden Qber In etwa dem 
halben Umfang efnes farfigen Grofibaliens entspre* 
chender LSnge mit voIlfI9chfgem wasserun- 
durchiassigBm Material beschichtet ist wobei von 
der Vorratsrolle mittels Vofzugswalzen eine zum 
Zwecke der Fbrmfbdmmg elnes ferligen Baltens 
entsprechende BahnlSnge abgezogen. in den 
Prefiraum efngefOhrt und mittels elnes In 
AbhSngigkert von der abgezogenen Bahnlange an- 
treibbaren Messers durchtrennt wi'rd. 

derratigen RoIIballenpressen 1st eine der 
Vorzugswalzen mit einem ZShiwerk verbunden, 
welches In Abhingi^it von der Umdrehungszahl 
der Vorzugswalzen die von letzteren abgezogene 
Bahnlange ermttteit und bei Erreichen elnes vorein- 
gestellten Weites den Antrieb elnes Trennmessers 
einschaitst wodurch die abgezogene BahnlSnge 
von der Vorratsrolle abgetrsnnt wind. Zum einen 
sind derarfige Z3h!werke, solltsn sie den rauhen 
Betriebsbedingungen in der Landwirtschaft auf 
Oauer standhaiten. sehr teuer. Zum anderen kahn 
Insbesondere bei sehr trockenen Oder auch sehr 
fduchten Emtet)edingungen Schlupf zwtschen den 
Vorzugswalzen und der Netzgewebebahn mit wirt- 
schaftilch vertretbaren Mittsln nicht vennieden wer- 
den, so daB sich (fie genau vortiestlmmte Netzab* 
trennllnie. gemessen an der erforderlichen LSnge 
des belm Beginn des UmhDIIungsvorganges vor- 
weg in die Presse einlaufenden Netzgewebes und 
an den in bestlmmten Ab standen mit dem Nets 
verbundenen voIHUlchigen Beschiditungen veria* 
gert wodurch sich die Abtrennlinie so verschiebt. 
dad ^e im Berek^h der voflflSchlgen Beschichtung 
verlauft Oder andererseits die beim Beginn des 
UmhQHvorganges vorweg efniaufende NelziSnge zu 
kurz Oder zu lang wf rd. 

Der voriiegenden Erflndung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde. eine Rolleniiallenpresse der eingangs 
n3her bezeichneten Art derart auszubllden, daB un- 
ter alien nur mSgllchen Emtebedlngungen stets die 
zum vollstSndlgen UmschnOren eines fert^en Bal- 
lens notwendige BahnlSnge von einer Vorratsrolle 
abgezogen v^'rd und daB die Abtrennlinie stets so 
verlguft. daB nach jedem Abtrennvorgang eine be- 
stimmfe NetzlSnge der voUflSchlgen Beschichtung 
in LaufHchtung des UmhOilniaterfals vorgeordnet 
blelbt Das wird erfindungsgem§[B erreicht durch 
eine Fbtozellenanordnung, die den in 
ZufQhnrichtung vordersn Rand jeder vollflSchigen 
Netzgewebebeschichtung abtastet und hienjurch 
den Antrieb fOr das Trennmesser einschaltet, wobei 



der Abstand der Fbtozellenanofdnung zum Trenn- 
messer dem Abstand der NetzbahnlSnge vor jeder 
Netzgewebeschicht entspricht die zum einwand- 
freien Eriassen der Bahn von dem Bailen selbst 

5 und den Wtckelelmtenten erfbrderfich ist Da 
wihrend des Umwickelns eines Ballens mit einer 
Bahn diese einschnOrt, entspricht die Breite der 
au^ebrachten Wk:kelbahn nicht mehr der Breite 
des Ballens selbst Aus diesem Qrund ist es emp- 

10 fehlenswert. daB die Netzgewebetrahnbeschichtung 
breiter Ist ate die Netzgewebebahn selbst, wobei 
mit Vortell die Beschichtung die Netzgewebebahn 
beidseitig um d^ selben Betrag Qberragt Auf 
diese Welse wird ge wShri^stet daB selbst bei 

75 starker BnschnOrung die Beschichtung zumlndest 
die gesamte Breite eins fertig umwk:kelten Ballens 
entspricht, ggf. den Bailen noch seitTich Qberragt, 
so daB tatsichRch das Endringen von Feuchtigkeit 
von oben. belsptelsweise durch Regen. in den Bal- 

20 len vermieden wird. 

Im fblgenden soli die Erflndung anhand elnes 
AusfQhrungsbeispieles und dreier dieses schemati- 
sch darstellender Hguren nSher ertSutert werden. 
Dabel zefgt 

26 Fig. 1 einen umwfckelten Rundballen. 

Rg. 2 einen Tell einer abgezogenen 
Bahnlinge aus stellenweise kaschiertem Netzge- 
webe und 

Rg. 3 den oberen Tell einer Rollenballen- 
30 presse In der Sertenansicht 

Mit 1 sind Wickefrollen einer nicht dargestellten 
Rollenballenpresse bezeichnet. oberhalb der ein 
aus zwei gegenelnander bewegRchen Schneiden 2 
und 3 bestehendes Trennmesser 4 angeordnet ist 
35 Diesem Trennmesser 4 vorgeordnet sind zwei Vor^ 
zugswalzen 5 und 6. Neben den Vorzugswalzen 5 
und 6 Ist eine Tasteinrichtung X In Fbnfn einer 
Fdtozellenanordnung 7 vorgesehen, die bdspiels* 
welse aus einem Sender 8 und einem EmpfSnger 9 
40 besteht welche In einem 6eh§use 10 gelagert 
sind. Auf nicht dargestelite Weise wird der zum 
Trennmesser 4 gehorende Antrieb von der F=dtozei- 
lenanordnung 7 jedes Mai dann eingeschaltet so- 
bakl der vom Sender 8 auf den Emp^nger gerich- 
48 tete Uchtstrahl von der in Transportrichtung vorde- 
ren Kante It der Beschfehtung 12 der Netzgewe- 
bebahn 17 unteri3rochen wird. Auf diese Weise ist 
gewihrieistet daB von den Vorzugswalzen 5 und 8 
stets die zum Umschlingen eines fertigen Ballens 
50 13 erforderiiche Bahnlsffige 14 aus der Vorratsrolle 
18 abgezogen wird und zwar unabhSngIg von eve- 
ntuell zwischen den Vorzugswalzen 5 und 8 einer- 
seits und der Nelzbahn 15 andererseits voriiande- 
nem Schlupf. 

I 
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Unter anderem vdrd aus Rg. 3 deutfich, daB 
die Fotozellenanordming 7 mit Abstand vor dem 
Trennmesser 4 angeordnet ist Dieser Abstand. in 
der Rg. 2 mit 16 bezeichnet, stent die unbe- 
schlchtete NetzbahnlSnge dar. die erfbrderllch ist, 5 
damft das vordere Ende der Netzbahn 17 von den 
Wickelrotlen 1 und dem BaUen 13 selbst ergriffen 
und eingezog^ werden kanm Urn zu errelchen, 
dafl die Beschlchtung 12 auch dann die gesamte 
Breite eines Ballens 13 Qberdeckt» wenn sich die io 
Bahn 17 aufgnmd der Bahnspannung einschnOrt 
Obenragt die Beschichtung 12. wie aus Rg. 1 und 2 
zu erkennen, die Breite der Bahn 17 zu belden 
Sdtan um das Mafi 19. 



AnsprUche 

1. Roilenballenpresse mit umfengsseitigen Wlc- 
kelelementen zur Herstellung von Qrofiballen aus 20 
landwirtschafUichem Emtegut mit einer VorratsroUe 

aus Neizgewebebahn, welche In bestimmten 
At>$t§nden in etwa dem halben Umfang eines fertl- 
gen Ballens entsprechender LSnge mit wasserun- 
durchl§ssigem Material beschichtet ist, wobei von 25 
der Vorratsroile mittels Vorzugswalzen eine zum 
Zwecke der Fbnnfixierung ^nes fertigen Ballens 
entsprechende BahnlSnge abgezogen, in den 
PreBraum eingefOhrt und mittels eines in 
Abhinglgkett von der at>gezogenen Balienl^ge 30 
antreibbaren Messers durchtrennt wird. geicenn- 
zelchnet durch eine Tasteranordnung (X), die den 
in ZufOhm'chtung vorderen Rand (11) Jeder 
Netzgewebebeschlchtung (12) abtastet und hler- 
durch den Antiieb fOr das Messer (4) einschaltet. as 
wobei der Abstand der Tasteranordnung (X) zum 
Trennmesser (4) dem Abstand der Netzbahnlgnge 
(16) vor Jeder Netzgewebebeschiohtung (12) ent- 
spricbt, die zum einwandfireien Erfassen der Bahn 
von dem Balien (13) selbst und den Wickeleleme* 40 
nten (1) erforderlich ist 

2. RoIit>aiIenpresse nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, dafi die Tasteranord- 
nung pq aus einer Lichtschranlce (T) besteht 

3. Roilenballenpresse nach Anspruch 1, 45 
dadurch gekennzelchnet, dae die 
Netzgewebebahnbeschlchtung (12) breiter ist als 

die Netzgewebebahn (17) selbst 

4. Roilenballenpresse nach den AnsprQchen 1 

und 2, 50 
dadurch gekennzeichn^ daB die Beschichtung - 
(12) die Netzgewebebahn (17) beidseits um den 
selben Betrag (19) Qberragt 
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